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Innovative Recyclingtechnologie

sichert wichtige Rohstoffe

60 Mio. Euro werden in die
Weiterentwicklung des
Rohstoffparks Enns der
Bernegger-Gruppe investiert.
Das ist der erste Schritt im
Rahmen eines 200 Mio. Aus-
bau Projektes am Ennser
Standort: Ein weltweit ein-
zigartiges Verfahren ermog-
licht erstmalig die Verwer-
tung von 99% der Rohstoffe
aus Altautos, Elektro- und
Elektronikschrott.

edes Jahr entstehen in Osterreich ca.

71 Mio. t Miill. Trotz aktiver Miilltren-
nung und modernster Recyclinganlagen
bleiben immer Reststoffe, die bisher
verbrannt oder deponiert werden miissen.
In den iiberwiegend feinen Riickstédnden
sind oft noch wertvolle Materialien — ins-
besondere Metalle — enthalten, deren
Gewinnung aufgrund mangelnder Technik
bis jetzt nicht moglich ist.

,Durch intensive Forschungsarbeit ist
es uns gelungen, hier den Rohstoffkreis-
lauf zu schlieBen und auch feinste Metalle
wieder zu gewinnen®, beschreibt
Geschiftsfithrer DI Helmut Lugmayr den
Durchbruch. Ressourcenknappheit,
steigende Rohstoff- und Energiepreise
und Anspruch an nachhaltiges Wirt-
schaften fordern ein Umdenken. ,,Viele
Rohstoffe werden knapp und kénnen in
Osterreich nicht gewonnen werden. Mit
unseren Technologien werden bisher
weltweit ungenutzte Potenziale zugang-
lich gemacht®, so Geschiftsfithrer DI Kurt
Bernegger iiber die Gamechanger-Rolle
der neuen Technologie in der Ressourcen-
wirtschaft.

99% Recyclingquote durch
thermische Metallgewinnung

Die Methode der thermischen Metallge-
winnung (TMG) ist weltweit einzigartig.
Nach jahrelanger Entwicklungsarbeit ist
hier dem Forschungsteam der Bernegger
Gruppe gemeinsam mit der Montan-
universitéit Leoben, der RWTH Aachen
und der Firma Kiittner ein Durchbruch
gelungen. Durch ein innovatives Verfah-
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Von links: DI Helmut Lugmayr MBA
(Geschéftsfiihrer Bernegger GmbH), KommR
Kurt Bernegger (Geschaftsf. Gesellschafter
Bernegger GmbH), Prok. DI Kurt Bernegger
(Geschéftsleitung Bernegger GmbH) und
Univ.Prof. DI Dr. mont. Roland Pomberger
(Montanuniversitdt Leoben).

ren wird es moglich, 99% der Rohstoffe
aus Altautos, Elektro- und Elektronik-
schrott zu verwerten. Es verbindet
erprobte Anlagentechnik aus der Metall-
urgie mit Techniken aus der modernen
thermischen Abfallverwertung.

Die thermische Metallgewinnung
ermoglicht es, den ,Rest vom Rest* so
aufzusplitten, dass daraus praktisch alle
Metalle, aber auch mineralische Rohstoffe
zuriickgewonnen werden kénnen. Selbst
aus sehr feinen Abféllen mit einem
geringen Metallanteil von nur 1-2% lassen
sich noch die Metalle losen und der
erneuten Verwendung steht nichts mehr
im Weg. Rohstoffe wie Kupfer, Gold und
andere Edelmetalle bleiben somit weiter
im Materialkreislauf. Mit dieser neuen
Technologie werden nicht nur Metalle
riickgewonnen, sondern auch weitere
Produkte, wie z.B. Bindemittel fiir die
Bauindustrie produziert. Durch den
revolutionédren Prozess der TMG ent-
spricht die Qualitét der neu gewonnenen
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Stoffe jener von Primérrohstoffen,

Die freiwerdende Energie wird als

Kreislaufwirtschaft in den Anlagen

geschont. Somit werden Rohstoffe
zuriickgewonnen, Energie optimal

auf unter 1% reduziert.

Pionier der Kreislaufwirtschaft

Eine Studie der Montanuniversitit
Leoben stellt fest, dass durch die

Stand der Technik massiv reduziert

positive Umweltwirkungen wie die

die Schonung des Deponievolumens
konnen erreicht werden®, prézisiert

der Montanuniversitit Leoben. Die

Verbindung mit dem nachhaltigen

welche sich zur Weiterverarbeitung bis
hin zu elektronischen Geréten eignen.

Nah- und Fernwérme genutzt, sowie fiir
die Stromproduktion. Durch effiziente

werden natiirliche Rohstoffvorkommen

genutzt und die zu entsorgenden Reste

thermische Metallgewinnung Umwelt-
belastungen im Vergleich zum aktuellen

werden: ,Im Vergleich zur Gewinnung
von Primérrohstoffen verringern sich
Treibhausgase, Energie- und Ressour-
cenverbrauch massiv. Aber auch andere

Reduktion des Flachenverbrauchs und

Univ.-Prof. Dr. DI Roland Pomberger von
logistische Anbindung des Ennshafen in

Prozess der TMG bieten ideale Rahmen-

bedingungen. Dies wurde auch in einer
Umweltvertréglichkeitspriifung fiir
Mensch und Umwelt positiv beurteilt.
,Die globale Situation zeigt, wie wichtig
Investitionen in nachhaltige Versor-
gungssicherheit sind. Die Bernegger
Gruppe setzt seit Jahren auf Energieef-
fizienz und investiert permanent in
emissionssparende Projekte in Logistik
und Rohstoffgewinnung®, bringt KR
Kurt Bernegger die Vorreiterrolle des
Unternehmens auf den Punkt.

Die TBS, 100% Tochter der Bernegger
Gruppe, betreibt seit 2006 im Rohstoff-
park Enns eine Anlage zur Aufbereitung
von Riicksténden aus dem Recycling von
Altautos. Mit der Umsetzung der TMG
durch das Investorenkonsortium aus
Bernegger, Raiffeisenlandesbank 00
und Oberbank wird der européische
Green-Deal in OO realisiert. Das
Familienunternehmen Bernegger wurde
1947 in Molln gegriindet und ist in den
Bereichen Bau, Rohstoff und Umwelt
téatig. Zahlreiche Projekte wurden
bereits auf Grund ihrer Innovations-
kraft mit nationalen und internationa-
len Nachhaltigkeitspreisen ausgezeich-
net. Die Bernegger Gruppe beschéftigt
an 20 Standorten 900 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter.

www.ths.bernegger.at

Die thermische Metall-
gewinnung ermoglicht es, den ,,Rest
vom Rest* so aufzusplitten, dass daraus
praktisch alle Metalle aber auch
mineralische Rohstoffe zuriick-
gewonnen werden kdnnen.
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